
Nome Lega: SILCAR

Denominazione Lega: MSC BR 15/S Ag
LEGA SOSTITUTIVA AL RAME-BERILLIO PER OCCHIALERIA

E NON SOLO…
ZONA: BRESCIA (ITALIA)
VIA BADIA, 48/50 25060 CELLATICA (BS)
CONTATTI: +39 030 320071
METALSILCAR@VIRGILIO.IT
FALETTI CARLO: +39 335 679 6637
FALETTICARLO@VIRGILIO.IT
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Introduzione

Dopo più di 2 anni di ricerca e sviluppo sulle leghe sostitutive al rame-berillio siamo giunti

alla realizzazione della lega MSC BR 15/S Ag, che incorpora le migliori caratteristiche

fisiche e chimiche delle sue precedenti (vedi MSC BRA 8/M).

A differenza di queste ultime, la lega MSC BR 15/S Ag presenta il grande vantaggio di

avere grandi proprietà meccaniche senza subire il trattamento termico.

11 MOTIVI PER UTILIZZARE LA NOSTRA

LEGA MSC BR 15/S Ag IN SOSTITUZIONE AL RAME-BERILLIO NEL

SETTORE DELL’ OCCHIALERIA E NON SOLO…

1) Completamente atossico per l’uomo e l’ambiente.

2) Peso specifico inferiore(circa il 15% in meno del CuBe2, conseguenti costi più bassi).

3) Buona inossidabilità agli agenti atmosferici.

4) Ottima colabilità.

5) Ottima saldabilità. Restano invariate le caratteristiche meccaniche anche dopo

preriscaldo (saldatura/saldobrasatura).

6) Non rilascia fumi in colata.

7) Ottime caratteristiche meccaniche.

8) Non necessita di trattamento termico in quanto la lega allo stato naturale presenta

una durezza HV5 di circa 300 e una grande tenacità.

9) Grande vantaggio economico per l’assenza del trattamento termico.

10) Proprietà antibatteriche grazie alla presenza dell’argento.

11) Lega protetta da brevetto.
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DOMANDA DI BREVETTO RIGUARDANTE LA NOSTRA LEGA MSC BR 15/S Ag

SOSTITUTIVA AL RAME-BERILLIO PER MICROFUSIONI

BIGIOTTERIA-OCCHIALERIA

3



SCHEDA DI SICUREZZA MSC BR 15/S Ag
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INFORMAZIONI GENERALI LEGA MSC BR 15/S Ag

DESIGNAZIONE
LEGA:

MSC BR 15/S Ag

Criterio di
valutazione

Osservazioni

LEGA BASE RAME Bronzal

Processo
produttivo

Microfusione a
cera persa

Temperatura di
fusione

980˚C

Ritiro lineare 2%

Densità (g/cm3) 7,17
Peso specifico inferiore: ±15% in meno del Rame-Berillio, che
garantisce componentistica occhiale più leggera e con costi
più bassi.

Durezza HV5 280 ÷ 320

Trattamento
termico

Non applicabile
La lega allo stato naturale presenta ottime caratteristiche
fisiche e meccaniche (non suscettibile a trattamento
termico)

Colore Grigio Argento

Colabilità Ottima

Si consiglia disossidante solido: mono dosi a perdere in tre
grammature (500mg, 1g, 1,5g) in base alla quantità di
metallo da fondere fornite da Metal Sil-Car S.n.c.
- 500g di metallo = monodose da 500mg
- Da 1000g a 2000g di metallo = monodose da 1g
- Da 2000g a 3000g di metallo = monodose da 1,5g

Rilascio fumi in
colata

Nulla

Residui nel
crogiuolo

Pochi

Saldabilità Ottima

Con kit disossidante e bacchette saldo-brasanti specifiche
per la lega, fornite da Metal Sil-Car S.n.c.
Le caratteristiche meccaniche restano invariate anche dopo
preriscaldo (vedi saldatura o saldobrasatura)

Rivestimento
Galvanico

Ottimo

Presenta ottimo risultato a qualsiasi rivestimento galvanico.
Si consiglia vivamente dopo trattamento galvanico flash,
verniciatura trasparente epossidica con relativa cottura
(consultare scheda tecnica test nebbia salina)

Lavorabilità
all’utensile

Ottima

Malleabilità Buona

Tenacità Ottima
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PARAMETRI PROCESSO DI FUSIONE LEGA MSC BR 15/S Ag

DESIGNAZIONE
LEGA:

MSC BR 15/S Ag

Temperature di
colata

Osservazioni

Microfusione con macchine
centrifughe

1050°C *

Microfusione in cilindri
esterni con aspirazione

1070°C *

Microfusione in macchina
sottovuoto in atmosfera

1050°C *

Oggetti spessi 1050˚C *

Oggetti medi 1070°C *

Oggetti fini 1090˚C ÷ 1100˚C *

Temperatura dei cilindri 650˚C ÷ 700˚C Apertura dei cilindri in acqua dopo circa 10 minuti

* I dati riportati sono indicativi e possono essere modificati secondo le proprie esigenze e l’esperienza del
fonditore.

CARATTERISTICHE MECCANICHE DELLA LEGA MSC BR 15/S Ag

DESIGNAZIONE
LEGA:

MSC BR 15/S Ag
Criterio di valutazione

PROVA DI DUREZZA HV5 280 ÷ 320

PROVA DI TRAZIONE

Snervamento
(Rp)

N/mm2

Rottura
(Rm)

N/mm2

Allungamento
(A5)
%

Modulo elastico
(E)

GPa     N/mm2

662 809 4,00 111 111000

Il modulo di Young, o modulo di elasticità, indicato con “E”, è una grandezza caratteristica dei materiali che
è definita come il rapporto tra tensione e deformazione.
L’unità di misura è il Pascal (1P= 1000 N/mm2).
Intuitivamente il modulo di elasticità dice quanto un materiale è “rigido”: più alto è il suo valore, più
difficile sarà la deformazione per una data sollecitazione.
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IL MATERIALE VIENE FORNITO SOTTO FORMA DI MICROPEZZI

ESTRUSI TRANCIATI

9



PROVE DI SALDABILITÀ:  MSC BR 15/S Ag

Metodo: TIG utilizzando la stessa lega d’apporto

TEST SALDOBRASATURA LASER

Parametri laser: – potenza 70 – tempo 6 millisecondi – spessori da 0-1 mm

senza apporto di lega saldante
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TEST SALDOBRASATURA ALLA FIAMMA OSSIACETILENICA; FORNO; INDUZIONE

Con rispettivo antiossidante GREEN FLUX ALBRO. Sono state utilizzate

BACCHETTE contenenti argento ECO BRAZ 38245 da Ø 1mm e FILO ITALBRAS

BRAZETEC 4576 Ø 0,4mm su bobine da 1Kg, come materiale da apporto.
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PROVA DI OSSIDAZIONE AGLI AGENTI ATMOSFERICI LEGA MSC BR 15/S Ag

COMPARATA AL RAME-BERILLIO

Metodo: Esposizione 90gg (Novembre-Dicembre-Gennaio) in periferia della

città. I campioni sono stati trattati precedentemente in modo identico, torniti e

lucidati a specchio.

Dalla fotografia si nota che l’ossidazione della lega MSC BR 15/S Ag, rispetto al

Rame-Berillio, è leggermente meno accentuata; per tanto riteniamo che si

possa comparare in egual misura al Cu-Be.
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PROVA DI RESIDUO IN CROGIOLO DELLE LEGHE PER MICROFUSIONE OCCHIALERIA

N.B. il test è stato eseguito in atmosfera ambiente utilizzando la lega MSC BR 15/S Ag
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FALCAR grado 1 e grado 2 - Proprietà antibatteriche

Attualmente disponiamo di 2 tipologie di leghe FalCar, per soddisfare qualsiasi

tipo di esigenza:

- FalCar grado 1, con HV5 300

- FalCar grado 2, con HV5 210

Vorremmo inoltre sottolineare che le leghe godono di proprietà antibatteriche,

grazie alla presenza dell'argento.
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Le schede di sicurezza della lega MSC BR 15/S Ag possono essere richieste

direttamente a Metal Sil-Car S.n.c. mediante la seguente e-mail:

metalsilcar@virgilio.it

Per ogni chiarimento in merito, contattare il responsabile e referente tecnico

Per ulteriori informazioni visitare il sito www.metalsilcar.it

METAL SIL-CAR SNC: RAFFINERIA METALLI NON FERROSI, PRODUZIONE LEGHE DI RAME IN

PANI PER SETTORE ARTISTICO E MECCANICO, COMMERCIO ROTTAMI CERTIFICATI, LEGHE

PER MICROFUSIONI BIGIOTTERIA ED OCCHIALERIA

Referente tecnico

Sig. Faletti Carlo

Cell. 335 6796637
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